EP-M150

Kompakt & Yuksek Hassasiyetli
Metal Eklemeli Imalat Sistemi
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EP-M150

EP-M150; metal toz yatakli secici ergitme MPBF (Metal Powder Bed Fusion) teknolojisini kullanir. Yiiksek performansli ve yiiksek

hassasiyetli parcalarin hizli tretimi icin mikemmel bir sekilde kullanilabilen, 200W lazeri destekleyen tek ve cift lazerli yazici konfigu-
rasyonlari opsiyoneldir. Titanyum alasimi, nikel alasimi, martenzitik celik (maraging steel), paslanmaz celik, kobalt krom vb. dahil

olmak lizere en popller metal toz malzemelerini isleyebilir. Endustriyel imalat, medikal, egitim, dental ve malzeme gelistirme gibi cok

yonli uygulamalarda kullanilmaktadir.

® YUKSEK HASSASIYET

Yiksek lazer 1sin kalitesi.
. Cok kilictik lazer nokta capi.

Yapi platformunun farkli konumlarinda ylksek tutarhlik

ve tek tip lazer 15in kalitesi.

© YUKSEK PERFORMANS
. Basilan parcalarin yogunlugu %100'e yakin degerlere
ulasabilir.

. Mekanik 6zelliklerin degiskenligi <%5.

Cift lazerli baski modunda, 6rtlisme alanindaki

hassasiyet sapmasi < 0.15 mm.

® YUKSEK VERIMLILIK
50 um'ye kadar katman kalinligi.

. Cift lazeri buylk katman kalinligi moduyla birlestiren
en glincel ylkseltilmis teknoloji sayesinde tretkenlik

onemli oranda artirilmistir.
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ESNEKLIK

Yiksek tutarlk; farkli makineler ayni proses parametre

setini kullanabilir.

Ayni sistemde, optik yol ayari gerekmeden farkh

malzemelerin baskisisi gerceklestirebilir.

10 dakikada hizl operasyon

Tek tusla baski

© DUSUK iSLETME MALIYETI

Guivenlik Odakli

O,

Kirlilik Onleme

Proses sirasinda gaz tiiketimi < 3 L/dk.

Toz besleme hassas, stabil ve kontrol edilebilir olup

yuksek toz kullanim verimliligi saglar

Mevcut malzeme parametre paketleri licretsiz olarak

sunulmaktadir.

®

Elektrik Carpmasina
Karsi Koruma

Calisma Ortami
izleme

Tasarim

Hatali Kullanim Yangin Onleme

Onlemesi
N\
Gaz Kaynagi Atik Azaltma

Durumu izleme

@ KULLANICI DOSTU OPERASYON SiSTEMi

Kullanici odakli ergonomik tasarim.

. “Tek tikla baski” fonksiyonu sayesinde tiim surecler
hazir hale getirilir; ekrandaki “print” butonuna basilarak
baski baslatilir.

Uretim tablasi ve recoater degisimi 10 dakika icinde

tamamlanabilir.

@ GUVENLIK

. Guivenlik odakli tasarim; hatali kullanim, elektrik
carpmasl, yangin, atik ve kirliligi nlemeye yoneliktir.

. Calisma ortami ve gaz kaynagi durumunun gergek
zamanli izlenmesi ve izlenebilirligi sayesinde guvenli

ve glvenilir calisma saglar.



EP-M150
PARAMETRELERI

Sistem Modeli EP-M150
Baski Hacmi (X x Y x Z) (baski tablasi dahil yiikseklik) O 150 x 140 mm (@ 5.91 x5.51 in)

Optik Sistem Fiber Lazer 200 W (tek ya da cift lazer opsiyonel)

Nokta Boyutu 40 - 60 pm

Maks. Tarama Hizi 8 m/s

Teorik Baski Hizi 35 cm®/h hiza kadar

Katman Kalinhig 20-50 pm

Malzemeler Titanyum Alagimlari, Nikel Alasimlari, Maraging Celik, Paslanmaz Celik,
Kobalt Krom, vb.

Gli¢ Kaynagi 220V, 50/60Hz, 3 /4 kW

Gaz Beslemesi Ar /N2

Oksijen Miktari <100 ppm
Boyutlar (Gx D x Y) 1750 x 799 x 1828 mm

Agirhk 900 kg

Yazilim EPControl, EPHatch

Giris Dosya Formati veya diger donusturilebilir dosyalar

Not: Eplus3D, teknik &zellikler ve gorsellerde degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
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