ZEISS T-SCAN 20 ve

Yeni T-SCAN 10 ile Yuksek
Hassasiyette Veri Yakalayin

Modoliler ZEISS T-SCAN sistemi herhangi
bir parca hazirhg olmadan 3D verileri elde
etmenin kisa yoludur. El tipi T-SCAN 3D
tarayici, optik izleme sistemi T-TRACK ve
dokunmatik prob T-POINT gibi mikemmel
uyumlu bilesenleri ile sezgisel ve son
derece hassas bir 3D tarama ¢6zimu
olusturur. GOM Inspect yazilimi ile birlikte
koordinat 6lciim teknolojisinde yeni bir
boyuta ulasir.

Part of

#HandsOnMetrology

iki secenekli mobil sistem

ZEISS T-TRACK 20

el

20 m3 'luk bir 6lciim hacmi sunar.

Tek bir kurulumda 4 metre uzunluga kadar olan
parcalari 6l¢tin. 3D verileri verimli, dogru ve
hizli bir sekilde elde edin. Sadece izleme
hacmine bir parca koyun ve dlgmeye hazirsiniz!
Referans noktalari gibi 6n hazirliklara gerek
yoktur. izlenebilir dogruluk, tekrarlanabilir ve
glvenilir 6lcim sonuglarini garanti eder.

ZEISS T-TRACK 10

TTRACK 10

10 m3'luk bir 6lgim hacmi sunar.

Tek bir kurulumda 2,5 metre uzunluga kadar
olan parcalari 6lcmenizi saglar. Oldukca
glvenilir ZEISS optik bilesenleri sayesinde,
daha yiksek dogruluk gerektiren
uygulamalar icin mikemmel bir se¢imdir.
izlenebilir dogruluk, tekrarlanabilir ve
glvenilir 6lcim sonuglarini garanti eder.

ZEISS T-POINT

T-POINT, kenarlar ve standart geometriler veya optik olarak ulasiimasi
zor alanlar gibi nesne alanlarinda tek noktal élgiimler igin mikemmel
bir ¢6zimddr. Segilen 6lgim pozisyonlarini hizli ve glvenilir bir sekilde
yakalar. Cihaz, kolay ve hizli bir sekilde degistirilebilen geleneksel
6lciim prob uclariile kullanilabilir.



Uygulama Alanlari

Kalite Kontrol ve inceleme

* CAD verisinin olglilen veri ile kiyaslamasi

* Sac metal pargalar icin sinir ve kdse ekstraksiyonu
» Karmasik kaynakli yapilarin incelenmesi
 Uretim alaninda calisabilme

Uretime Yardimci Ekipman ve
Kallp Yapimi

Uretime yardimci ekipman yapilandirmasi

Talash imalat yollarinin belirlenmesi

Uretime yardimci ekipman onayindan sonra gercek
zamanli veri elde etme

Clamping gibi karmasik bilesen dinamiklerinin elde
edilmesi

Uriin Gelistirme ve Tasarim

* Her tirlt ylzeyi taramak igin yliksek dinamik menzil

e Mastar ve fikstiir hazirlama (kurulumu)

» Referans geometrilerin ve 6zellestirilmis alanlarin hizli
elde edilmesi

Olgiim derinligi

Hat genisligi

Ortalama galisma mesafesi
Hat frekansi

Veri hizi

Agirhik

Sensor boyutlari (tutamak ve IR pimleri dahil)
Kablo uzunlugu

Ortalama nokta mesafesi
Lazer sinifi (IEC 60825-1:2014)
Yazilim

+/- 50 mm

125 mm’ye kadar
150 mm

330 Hz'e kadar
210.000 nokta/saniye
1100 gr

300 x 170 x 150 mm
10 m

0,075 mm

Sinif 2M (g6z igin glivenli)
GOM Inspect
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