I...; Desktop Metal

Studio System™’in Avantajlari
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Uretim Performansinda
lyilestirme

+ Geleneksel imalat
yontemleri ile Uretilemeyen
optimize tasarimlar

+ Cok bilesenli montajlarin
daha az sayida bilesen ile
Uretilmesi

+ Essiz malzemeler ve gok
malzemeli kombinasyonlar
ile iretim yapilabilmesi
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Zaman
Tasarrufu

+ Hizli prototipleme,
Uriin yasam donglsinin
iyilestirilmesi

+ Karmagsik kaliplamaya
ihtiya¢ duyulmadan
dogrudan CAD lizerinden
Uretime gegilebilmesi

+ Dovme ve dokimdeki
tedarik surelerini
ortadan kaldiriimasi

+ Yedek parga teslim
siresinin kisaltilmasi

Studio System™+
Ofis Dostu Metal 3D Yazicl

Uretim Maliyetinde
Kazang

+ Pahali kaliplarin ortadan
kaldiriimasi

+ Akist iyilestirilmis
sogutma kanallari ile
gevrim siirelerinin
kisaltiimasi

+ Malzeme tiiketiminin
azaltilmasi

+ iscilik ve montaj
maliyetlerinin azaltilmasi

Uygun
Yatirnm Maliyeti
+ Erisilmez ve pahali lazer

tozlu sistemlere gore daha
uygun yatirim maliyeti

Studio System™2

Debinder Olmaksizin,
Print & Sinter Adimiyla Parca imalat

1. Print 2. Solvent Debind 3. Termal Debind

4. Sinter

1. Print

2. Termal Debind
3. Sinter
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Genel Ozellikler

Akilli Destek Yapisi
(Smart Separable Supports™)

+ Kolay/el ile ayrilabilir destek yapisi
+ Fabricate™ yazilimi ile otomatik destek yapisi

Fabricate™ Yazilimi

+ Geleneksel imalat yontemlerinde kullanilan
malzemelerin 6zelliklerine sahip yliksek kaliteli
pargalar Uretmek igin karmasik metalurjik
siregleri otomatiklestirir.

. .
o e
- ]
R

i ".

¥ <3
oy P
‘ !

Gyroid Infill Yapisi

+ Yeni gyroid infill yapisi son kullanim
pargalar igin mukavim i¢ yapi sunar

Kartus Sistemi

+ Kolay malzeme degisimi
+ Metal Powder Industries Federation (MPIF)
standartlarina uygun malzeme ozellikleri

Tonlpath Previsw
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Ofis Dostu Kolay Kullanim

+ 3rd parti ekipman gerektirmez

+ Kimyasal atiga ve malzemeye manuel midahale
gerektirmez

+ Tek seferde birden fazla geometri basilabilir ve
sinterlenebilir

Yiksek Yizey Kalitesi

+ Mikemmel yiizey kalitesi ve yiksek ¢ozlnurlik
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Ornek Uygulama Alanlari

Az Adetli Son Kullanim Uriinleri

imalat Araclari

Yedek Parga

Fonksiyonel Prototipleme

Ar-Ge

Jigs & Fikstur
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Teknik Ozellikler

Printer

+ Geleneksel imalat yontemleri ile Gretilemeyen
optimize tasarimlar

+ Bound Metal Deposition ™ ile, katmanlar halinde
metal & baglayict hammaddeyle tretim

+ FDM benzeri tasarim kriterleri

+ Tozsuz, ofis kullanimina uygun malzemeler

+ Kolay malzeme degisikligi

Baski Hacmi 30X20X20cm

50-150 um high resolution

Katman Kalinlgi 150-300 um standard resolution

Baski Hizi 16 cm¥saat
Debinder
Dis Ebatalar H:102cm /W: 74 cm /D:57 cm
+ Birincil baglayici olan Wax’1 ¢ozerek, parcayi
Maksimum sinterlemeye hazirlar
Sivi Hacmi 1741 + Dislik emisyon

+ Otomatik sivi damitma ve geri dontisim
+ Harici havalandirma gerektirmez

Dusuk emisyon tasarimi;

Bukar Yonetimi .
buhar ve koku ¢ikarmayan igleme + Toplu islemeye olanak saglayan kapasite
*Sadece Studio System™+ igin uyumludur.
Furnace
+ Ofis ortaminda ¢aligabilir endstriyel Dis Ebatlart H: 162 cm / W: 138 cm / D: 75 cm
seviye sinterleme islemi 3 ) . ’
+ Farkli bir yerleske gerektirmez
+ PBF sistemlerde ortaya ¢ikan artik Ust Sicaklik 1400 °C

gerilmelerin aksine; homojen yapilar
+ Toplu islemeye olanak saglayan kapasite
+ % 98'e kadar mikro yogunluk

Kismi Basingli Sinterleme
Atmosfer (Vakum Ortami)

Malzemeler Studio System™+ Studio System™2
+ 17-4 PH Paslanmaz Celik + 316L Paslanmaz Celik V2
+ 316-L Paslanmaz Celik + 17-4 PH Paslanmaz Celik V2
+ 4140 Duslik Alagim Celigi + D2 Takim Celigi V2

+ H13 Takim Celigi
+ Yiiksek Saflikta Bakir
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